
34

!"#$%&'(!&%&($#')&'*#+(&,&)&$-(
%./-'-+(0#$"-(1(2"3-

Nota: Al comprar una piedra, deberás considerar la dureza, para un uso  adecuado. 

Dureza Alta: Recomendada para zonas planas. Dureza  Media: Recomendada para zonas convexas y cóncavas, debido a que se adapta a la 
forma del molde.

*Lubricación indispensable de acuerdo al tipo de piedra.
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!"#! La mejor piedra para eliminar marca de maquinado, hecha de óxido de aluminio vitrificado para un corte consistente, dureza muy alta,
resistente al desgaste, lo que permite mantener su forma.

Recomendaciones de uso: Ideal para trabajo en seco, uso manual y con perfilador reciprocante, evita el uso de lubricante con el ultrasonido; 
ya que puede dañar el equipo.

Lap Mate La mejor piedra para eliminar grano de electro erosión, hecha con alta concentración de óxido de aluminio vitrificado para un corte 
consistente, dureza muy alta, resistente al desgaste lo que permite mantener su forma. 

Recomendaciones de uso: Pre-lubrica la piedra antes del uso manual y con perfilador reciprocante, evita el uso de lubricante con el ultrasonido; ya que 
puede dañar el equipo.
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Super Orange: La mejor piedra para eliminar grano de electroerósion, hecha con alta concentración de óxido de aluminio vitrificado para un corte 
consistente, dureza alta, resistencia al desgaste lo que permite mantener su forma. 

Recomendaciones de uso: Pre-lubrica la piedra antes del uso manual y con perfilador reciprocante, evita el uso de lubricante con el ultrasonido; 
ya que puede dañar el equipo.
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Súper Blue! Piedra ideal para trabajar en insertos de carburo de tungsteno, elimina grano de electro erosión, marca de maquinado, hecha de óxido de 
aluminio vitrificado, dureza media, por lo que tiene un desgaste rápido y se adapta a una gran variedad de formas.

Recomendaciones de uso: Pre-lubrica la piedra antes del uso manual y con perfilador reciprocante.

!  La  mejor  piedra  para  el  trabajo  en  aceros  endurecidos  de  47~63  HRC,  hecha  de  óxido  de  aluminio  para  trabajo  en  insertos  de  carburo de
tungsteno,  para  eliminar  grano  de  erosión  con  corte  rápido,  consistente,  dureza  muy  alta,  es  muy  resistente  por  lo  que  tiene  un  desgaste  lento que  le 
permite  mantener  su  forma.

Recomendaciones de uso: Pre-lubrica la piedra antes del uso manual y con perfilador reciprocante, evita el uso de lubricante con el ultrasonido; ya que puede 
dañar el equipo.

 

Recomendaciones de uso: Pre-lubrica la piedra antes de uso manual y perfilador reciprocante.
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!"#$%&'()*+ Piedra ideal para desbaste y acabado rugoso, medio y fino (acabado espejo), en metales no ferrosos y endurecidos, hecha de carburo de silicio
vitrificado, dureza media, por lo que tiene un desgaste rápido que permite que se adapte a las formas de los moldes y detalles, recomendada para trabajo antes  
de la aplicación de pasta de diamante.

Recomendaciones de uso: Pre-lubricar la piedra antes del uso manual.

./&'()*+  Piedra ideal para desbaste y acabado rugoso, medio y fino (acabado espejo), en acero, metales no ferrosos, y endurecidos, hecha de carburo de
silicio premium, dureza media, por lo que tiene un desgaste rápido que permite que se adapte a las formas de los moldes y detalles, recomendada para trabajar  

antes de la aplicación de pasta de diamante.

Recomendaciones de uso: Pre-lubricar la piedra antes del uso manual.

'01+2 3+4 Piedra ideal para el pulido de dados y troqueles, elimina soldadura en acero crudo y templado, grano de electro erosión, marca de maquinado,
hecha de óxido de aluminio vitrificado, dureza alta, es resistente por lo que tiene un desgaste lento que le permite mantener su forma.   

Recomendaciones de uso: Pre-lubrica la piedra antes del uso manual y con perfilador reciprocante.
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